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ダイワボウ情報システムの子会社でシステ
ム構築・ソフトウェア開発事業などを展開する
ディーアイエスソリューションは、織布工場
向け生産管理システム「TX―net�」を販売して
います。仕入れから出荷までの工程を一元管
理することでユーザーの多品種小ロット短納
期生産を支援し、品質を向上させるツールと
して多くの織布工場で活躍しています。
「TX―net�」の原点は、ダイワボウが開発し
た紡績工程及び織布のモニタリング・管理シス
テムです。１９８２年にダイワボウ情報システム
（ＤＩＳ）が設立されたことを契機に、織機のモ
ニタリングシステムとして販売をスタート。
国内外の織布工場で累計８，０００台以上の織機に
接続される実績を積み重ねてきました。その
後、改良とバージョンアップを繰り返し、２００５
年から「TX―net�」として販売しています。

「TX―net�」の最大の特徴は「受注入力」「製
織指図」「原糸受入」「配台計画」「整経計画」「モニ
タリング」「検反」「在庫」の各工程のモニタリン
グデータなどをサーバー上で一元管理するこ
とで、多品種小ロット生産や掛け替えを容易
にすることです。それは生産する織物の品質
向上に直結します。

配台計画では、織機への仕掛け状況をモニ
ター上で確認しながら予定を組むことができ、
織機モニタリングで集計した稼働状況を配台
計画にフィードバックすることで正確な計画
が可能です。出来高・ビーム使用量など自動集
計するので、現場の負担も軽減でき、ビーム
の在庫管理も容易になります。入力系はガン
トチャート形式で表現するので、配台状況が
分かりやすく、計画はドラッグ＆ドロップ操
作で簡単に変更することができる。また、各

仕掛けの状態を色分けし、
製織中、ビーム割当済、
ビーム未割当などもひと
目で判別できます。
また、検反システムで
入力された検反結果は、
生機在庫として計上され
るため、データの二重登
録など入力ミスも防ぎま
す。ＣＳＶ出力も可能な
ので、エクセルを使って
Ａ反率、生産集計など様々
な用途にデータを活用で
きます。入力システムは
タッチパネルシステムを
採用。入力画面には検査
中の反物をイメージした
マップが表示され、検反
機と連動してスクロール
するので該当箇所に触れ
るだけで欠点を登録する
ことができ、欠点マップ

を作成するなど効率よくデータを蓄積するこ
ともできます。
他社のシステムソリューションとの互換性
もありますので、導入企業がすでに運用して
いる販売管理の基幹システムに「TX―net�」の
配台計画、モニタリング、検反システムをリ
ンクすることもできますし、織機に搭載され
ているコントロールシステムと接続させるこ
とも可能です。

近年、織機メーカーも織機にコントロール
システムを標準装備することが多くなりまし
たが、織機本体に比べてシステムは陳腐化す
るのが早く、織機はまだまだ現役でも、搭載
するコントロールシステムやモニタリングシ
ステムは最新のものに交換したいというニー
ズも増えてきました。ディーアイエスソリュ
ーションでは、こういったニーズにも対応し
ています。既存の織機のハードウェアを活用
した形で、ホストシステムだけを「TX―net
�」に交換することも可能です。
ダイワボウとダイワボウ情報システムが経
営統合したことで、ディーアイエスソリュー
ションでは、これまで以上に繊維業界との距
離が縮まりました。今後、ますます相乗効果
を期待しています。

THEDaiwabo（４） ２００９年７月号


